
公司研发瓦斯巡检机器人系统简介

北京龙德时代成立于 2003 年，注册资金 11000 万元，国家高新

技术企业，国家“专精特新”中小企业、ISO 标准体系认证企业、

工信部 AAA 信誉企业，国家即知识产权管理体系认证企业。

北京龙德是瓦斯巡检机器人系统概念、原理、结构的发明人、践

行者。率先提出了“煤矿瓦斯巡检机器人就是能够替代人工实现

“检测、上板、记录、报表、预警、比对”的智能机器系统。瓦

斯巡检机器人系统为集群化、多变体、模块化结构，能够适用于

各种检测场景。”瓦斯巡检机器人的基本原理就是“机器替人，

比人干的更好”。

根据巡检方式不同，瓦斯巡检机器人可以分为固定式、抽取式、

遥测式，能够适应选煤厂、密闭、抽采钻孔群、以及硐室、进回

风巷、高冒区、着火区、采空区等所有场景的瓦斯检测。

北京龙德瓦斯巡检机器人是国家局唯一试点成功的技术装备。支

撑了国家相关政策的制定和发布。支撑了新版《煤矿安全规程》

允许机器替代人工检测瓦斯。支撑了《国家矿山安全监察局 矿

山安全先进适用技术及装备推广目录 2024》的发布。牵头编制

了相关的行业（团体）标准，包括 TB《煤矿瓦斯巡检系统技术

条件》T B《选煤厂瓦斯巡检机器人系统技术条件》 KA《煤矿瓦

斯自动巡检系统技术条件》



瓦斯巡检机器人系统有多个变体，例如：

（一）矿井瓦斯巡检机器人系统，具有“检测、上板、记录台账、

报表、报警、比对”六大职责。替代瓦检员，杜绝“空班、漏检”

等重大安全隐患，替代 50%以上瓦检员。

（二）抽采钻孔群瓦斯巡检机器人系统，精准计量检测每一个钻

孔的抽采量、负压、6种以及以上气体浓度、温度、湿度，智能

分析封孔质量、管道漏气、钻孔自燃发火、气体爆炸性等。能够

大大提高抽采质量、杜绝“抽采盲区”、杜绝瓦斯事故，并大大

降低抽采成本。

（三）选煤厂瓦斯巡检机器人系统，实现对煤仓、地道、走廊、

等各种可能聚集瓦斯地点的巡检，替代人工检测，杜绝“空班、

漏检”，保障安全提高效益。

（四）密闭群瓦斯巡检机器人系统，低成本实现对密闭群自燃发

火气体指标、温度湿度、漏风漏气等进行智能巡检，超前预警，

一套设备巡检 5-20 个密闭，极大地降低了智能化检测成本。



一、一固定式(悬挂式）激光瓦斯巡检机

器人系统



二、抽取式激光瓦斯巡检机器人系统
基本组成：

基于鸿蒙的抽取式瓦斯巡检机器人系统由全激光抽取

检测模块、LED 或者墨水屏显示模块、传输模块、电源模块

等组成，通过万兆环网进行数据传输。

适用场景：

抽取式激光瓦斯巡检机器人系统适用于密闭群、采空区、

抽采钻孔群、抽采管道群、普通瓦检点、选煤厂等场景检测

的瓦斯检测和煤层（碳）自燃发火检测。

基本功能：

 用于瓦斯检测时，能够检测多个地点甲烷、一氧化碳、二

氧化碳、氧气、温度、湿度等。

 用于密闭检测时，能够检测多个密闭内的自燃发火指标，

包括甲烷、一氧化碳、二氧化碳、氧气、乙烯、乙炔、温

度、湿度等指标。同时检测密闭外顶板附近、底板附近的

有害气体指标。

 用于抽采钻孔（管道）检测时，检测气体浓度、负压、流

速流量等指标。

技术指标：

1. 检测模块

 全激光检测甲烷、一氧化碳、二氧化碳、氧气、乙烯、乙

炔等气体浓度，并可增减。



 检测负压、静压、压差等。

 检测流速、流量等。

 具有 3 路、10 路、20 路、40 路、60 路、80 路、100 路、

200 路等。适用于不同检测场景。

2. 显示模块、传输模块、电源模块同前。

显著优势：

 质量高，全激光检测，准确可靠、设备寿命长（10 年）、

免标校。

 造价低，一机检测 1-n 个检测点、全激光维护工作量小，

单点成本低。



三、遥测式激光瓦斯巡检机器人系统

基本组成：

基于鸿蒙的遥测式瓦斯巡检机器人系统由检测模块、显示

模块、传输模块、电源模块等组成，通过万兆环网进行数据

传输。

适用场景：

遥测式激光瓦斯巡检机器人系统适用于高冒区、危险区、

抽采泵站、储煤场等场景的瓦斯检测和煤炭自燃发火与防灭

火检测。

基本功能：

非接触式检测甲烷、高温点、着火点，测距定向定位。检

测二氧化碳、一氧化碳、氧气等。

超限报警：瓦斯超限报警、温度超限报警、着火报警，

技术参数：

1. 检测模块



（1）激光遥测甲烷：

量程 50000ppm

分辨率 1ppm

遥测距离 10-200m

(2)红外激光遥测温度:

量程-40°C--600°C;

分辨率 0.1°

遥测距离 5-200m

(3)激光遥测距离：

量程 3-200m;

分辨率 1mm

其他检测指标为：氧气、一氧化碳、二氧化碳等。

3. 显示模块、传输模块、电源模块同前。

显著优势：

 非接触激光检测技术，在无安全威胁的情况下，检测危险



区域的瓦斯、高温点、着火点等。

 非接触式检测技术，具有扫描功能，可实现无死角检测。

 检测精度高，达 ppm 级别。

系统示意图：



四、抽取式全激光瓦斯巡检机器人系统
、



五、密闭群瓦斯巡检机器人系统

六、单轨吊瓦斯巡检机器人

基本组成：基于鸿蒙的单轨吊瓦斯巡检机器人系统由

激光遥测式检测模块、LED 或者墨水屏显示模块、传输模块、

电源模块等组成，检测设备安装在单轨吊车上，传输和显示

设备安装在车场，通过万兆环网进行数据传输。

基本功能：

单轨吊瓦斯巡检机器人替代人工完成对单轨吊巷道的全面的瓦

斯巡检，单轨吊行进过程中，采用遥测扫描检测技术检测整个巷道中

的进风、回风、高冒区、抽采钻孔、设备处、机电设备等瓦检点的甲

烷、温度、距离等，还检测氧气、二氧化碳、一氧化碳等参数，数据

超限试试报警。到达车场后，自动将数据显示到电子大屏，并传输到

地面。



超前预警：甲烷、一氧化碳、氧气、二氧化碳，超限实时预警；

高温点、自燃发火实时预警。

技术指标：

单轨吊瓦斯巡检机器人车载设备有检测模块、电源模块、现场显

示模块、以及操作系统软件等组成。

遥测激光甲烷传感器，激光扫描检测巷道顶部、高冒区、肩部甲

烷，量程 0-5%,分辨率 1ppm,遥测距离 3m-200m。

激光遥测温度，检测全断面的巷道温度、高温点，检测量程-20°

C-﹢650°C,

分辨率 1°C,遥测距离 5-300m。

激光定位，量程 3-200m,精度,分辨率 1mm。

还检测一氧化碳、氧气、二氧化碳等，相关量程、分辨率符合国

标、行标要求。

应用场景：有单轨吊运行的巷道瓦斯检测顶部高冒点、肩部高冒

点、设备点、进风、回风等瓦检场景。

技术优势：

1. 全激光扫描检测顶部甲烷（正顶、肩部等），防止瓦斯

聚集，扫描点数几十、几百、几千、几万。

2. 全断面检测高冒点防止高冒点、抽采钻孔、设备、材



料、电缆等出现高温点和发火点。

3. 准确定位检测点，误差 1m。

4. 超限实时报警，检测数据在车场传输到地面主系统。

5. 一机在运输过程中就能够检测一条巷道的几十甚至更

多地点，替代人工，效率极高。

6. 超前预警，确保安全。

系统布置如下图所示：



七、胶轮车瓦斯巡检机器人系统

基本组成：基于鸿蒙的胶轮车瓦斯巡检机器人系统由

激光遥测式检测模块、LED 或者墨水屏显示模块、传输模块、

电源模块等组成，检测设备安装在胶轮车上，传输和显示设

备安装在车场，通过万兆环网进行数据传输。

基本功能：

胶轮车瓦斯巡检机器人替代人工完成对胶轮车巷道的全面的瓦

斯巡检，车辆行进过程中，采用遥测扫描检测技术检测整个巷道中的

进风、回风、高冒区、抽采钻孔、设备处、机电设备等瓦检点的甲烷、

温度、距离等，还检测氧气、二氧化碳、一氧化碳等参数，数据超限

试试报警。到达车场后，自动将数据显示到电子大屏，并传输到地面。

技术指标：

遥测激光甲烷传感器，激光甲烷检测模块扫描检测巷道顶部、高冒区、

肩部甲烷，量程 0-5%,分辨率 1ppm,m,遥测距离 3m-200m。

遥测红外激光温度检测模块，检测全断面的巷道温度、高温点，检

测量程-20°C-﹢650°C,

分辨率 1°C,遥测距离 5-300m。

激光定位，量程 3-200m,精度,分辨率 0.1mm。

一氧化碳、氧气、二氧化碳，相关量程、分辨率符合国标、行标要求。

（一）车载设备



（一）车场显示与通讯设备

由显示模块、传输模块、电源模块等组成，技术参数同前面。

超前预警：

甲烷、一氧化碳、氧气、二氧化碳，超限实时预警；高温点、自

燃发火实时预警。

应用场景：行车巷道瓦斯检测顶部高冒点、肩部高冒点、设备

点、进风、回风等瓦检场景。

技术优势：



1. 全激光扫描检测顶部甲烷（正顶、肩部等），防止瓦斯

聚集。

2. 全断面检测高冒点防止高冒点、抽采钻孔、设备、材

料、电缆等出现高温点和发火点。

3. 超限实时报警，检测数据在车场传输到地面主系统。

4. 一机在运输过程中就能够检测一条巷道、几条巷道、

全矿井巷道的几十、几百个甚至更多地点，替代人工，效率

极高。

5. 超前预警，确保安全。

系统布置如下图所示：



八、矿井甲烷（碳）排放巡检机器人系统（矿

井甲烷排放在线监测系统）

基本组成：基于鸿蒙的矿井碳排放巡检机器人系统由激

光遥测式检测模块、LED 显示模块、传输模块、电源模块等

组成，检测矿井生产过程中产生并排放的甲烷、二氧化碳数

量，通过万兆环网进行数据传输。

基本功能：

1.检测矿井进风中的二氧化碳、甲烷等碳的数量。

2.检测矿井排出的二氧化碳、甲烷等的碳数量。

3.检测矿井生产中产生并排出的二氧化碳、甲烷等数量。并将相

关数据在现场（井口、检测点）以及其他必要地点进行发布。

4.为企业碳汇结算、碳汇交易提供可靠数据支撑。

技术指标：

1.系统容量 256×n

2.甲烷：检测量程 1-50000ppm，分辨率 1ppm。

3.二氧化碳：检测量程 1-50000ppm，分辨率 1ppm。、

4.风速：检测量程 0-30m/s，精度 0.1m/s。

5.断面检测精度 1mm²。

超前预警：

达到报警阈值，自动预警；

应用场景：煤矿矿井、其他矿井。



显著优势：

1. 高精度激光遥测甲烷传感器精度极高，达到 1ppm,激

光二氧化碳传感器精度极高，达到 1ppm,以及风速、断面测

量精度很高，确保检测精度高、数据可靠。

2. 激光传感器稳定性好、免标校、寿命长，维护成本低。

3. 碳排放数据自动计算数据处理效率高。

4. 电子屏显示，起到警示和提醒作用。

系统布置如下图所示：



九、采掘工作面智能瓦斯巡检系统

（ 便携式激光遥测瓦斯巡检机器人系统）

背景：

《煤矿安全规程（2025）》第 201 条规定采、掘工作面，

需要人工检测瓦斯。为了杜绝空板漏检，杜绝数据造假，实

现瓦斯检测的智能可靠管理，特研发采掘工作面智能瓦斯管

理系统，即便携式激光遥测瓦斯巡检机器人系统。

该系统也可以用于其他地点的瓦斯检测，由人工携带，

检测瓦斯。

基本组成：激光遥测瓦斯检测仪、电子屏显示模块、传

输模块、电源模块、以及操作控制系统等组成，通过万兆环

网进行数据传输。

基本功能：

1. 检测指标全，完全满足人工瓦检要求：激光遥测检

测甲烷、温度、定位，检测二氧化碳、氧气、一氧化碳等。

2. 数据处理智能化，杜绝人工造假：（1）检测结果自

动记录、自动投屏（电子显示屏）（2）同时、数据自动传输

到地面主系统，自动成瓦斯报表，并网络签字审核。

3.速度快，数据准，可靠性高。激光检测每秒检测 10 次以

上，直到那里检测到那里。其检测速度和准确性可靠性是光

干涉瓦检仪不能比拟的。



4.超限自动报警。

技术指标：

1. 系统容量 256×n

2. 激光遥测甲烷：检测量程 1-50000ppm.分辨率 1ppm。

3. 红外激光遥测温度 ：检测量程 -20°C--﹢650°C,

分辨率 1°C.

4. 红外激光检测二氧化碳：检测量程 5%.分辨率 0.1%。

5. 红外激光检测一氧化碳：量程 1-10000ppm,分辨率

1ppm.

6. 红外荧光检测氧气：量程 0-25%，分辨率 0.1%。

显示屏、传输模块、电源模块，技术指标同前。

超前预警：

达到报警阈值，自动预警；

应用场景：采、掘工作面，其他瓦检点，并且可以单独使用手持机。

显著优势：

1. 遥测激光甲烷检测，速度快（一般 10 次/s 最高 25 次

/s）、精度高 1ppm,免标校、自动记录、自动数据传输。

2. 遥测红外激光检测温度，检测一个大的扇面的温度影

像（含顶板、钻孔、设备等），自动提取高温数据，及时发

现检测面积上的高温点，及时预警。

3. 激光测距加智能分析监督检测点的可靠性。

4. 监督瓦检员工作，接近检测时刻，自动提示，杜绝空

班漏检。



5. 数据自动显示到电子屏和地面主系统，杜绝“三对口、

四对口”的安全隐患。

6. 主系统自动汇总数据，实现数据合并、自动出报表、

远程签字审核。

系 统 布 置 如 下 图 所 示 ：



十、选煤厂瓦斯巡机器人系统

背景：

我国山西等多个省份的选煤厂曾多次发生瓦斯燃烧（爆

炸）事故，造成大量人员伤亡和财产损失。山西省晋煤瓦发

〔2014〕200 号文件详细规定了选煤厂人工瓦检地点、频率、

指标等，瓦检员最多达 12 人/厂。《选煤厂安全规程》也规定

了对瓦斯进行检测的强制要求。T/CAPE11008-2025《选煤厂

瓦斯巡检机器人系统技术要求》标准为选煤厂瓦斯巡检机器

人的装备规定了详细的技术要求。

基本组成：

选煤厂瓦斯巡检机器人系统有抽取式、固定式、遥测式

瓦斯巡检机器人组成，通过万兆环网进行数据传输。

基本功能：

1. 不同场景安装不同种类的机器人。煤仓等封闭、半

封闭场景安装抽取式瓦斯巡检机器人、皮带走廊、地道、落

煤口等安装固定式瓦斯巡检机器人，露天煤堆以及仓顶等安

装遥测式瓦斯巡检机器人。

2. 对检测数据智能处理，形成报表、台账。



3. 检测数据、报表台账，远程发布自动查询。

4. 手机 APP 能够随时浏览检测数据，超限数据自动发

布到手机系统。

5. 超限自动报警。

技术指标：

1.系统容量 256×n

2.激光检测甲烷：遥测传感器检测量程 1-50000ppm.分辨率

1ppm。非遥测传感器量程 0-100%，精度 0.1%。

3.红外激光遥测温度 ：检测量程 -20°C--﹢650°C,分辨率 1°

C.

4.红外激光检测二氧化碳：检测量程 5%.分辨率 0.1%。

5.红外激光检测一氧化碳：量程 1-10000ppm,分辨率 1ppm.

6.红外荧光检测氧气：量程 0-25%，分辨率 0.1%。

显示屏、传输模块、电源模块，技术指标同前。

超前预警：

达到报警阈值，自动预警；

应用场景：

煤（矸）仓内、顶、落煤口、走廊、地道，煤堆仓以及

仓顶。

显著优势：

1. 实现选煤厂瓦检场景全覆盖。全面替代人工检测。



2. 全激光检测，精度高、稳定性好、寿命长、维护方便、

投资省。

3. 相关标准好规程的制定者，技术引领者。

系统布置如下图所示：



十一、救护队（矿山）矿山职业健康安全预

警系统

背景：

近年来，煤矿行业积极贯彻落实“以人为本，安全

第一”的安全生产方针，安全管理力度不断加大，安全装备

水平不断提升，矿工安全意识的持续提高，煤矿矿安全形势

得到了极大改善，矿井死亡人数尤其是煤矿死亡人数大大减

少，从年死亡 7000-8000 人以上，降低到每年 100 多人。但

是，另一个极端不平常的现象出现了，就是煤矿生产岗位上

死亡的人数远远超过了事故死亡人数。（救护队员情况类似）。

生产岗位非事故死亡，都有因为脑猝死、心脏猝死等生病造

成的。为了保障广大矿工的人身安全，确保安全生产。需要



对矿工（救护队员）的职业健康状况进行检测，及时发展职

业健康问题，并及时采取救助措施，一方面是保障矿工生命

与财产安全，另一方面也是保障企业的生产安全和经济效益

和社会效益。

政策支持：

国家能源局有相关职业健康相关标准支持，也有煤矿质量标

准化标准和智能矿山建设标准支持。

陕西省卫健委、发改委、国家矿山局陕西局有相关煤矿职业

健康的文件支撑。

基本组成：

救护队（矿山）职业健康安全预警系统主要由职业健康

手表、井下传输系统、地面公共网络传输系统以及大数据分

析系统组成。

基本功能：

1.全天候检测佩戴人员的健康信息，包括血压、血糖、血氧、体

温、运动量、尿酸等，并将检测数据通过网络传输到大数据中心。

2.大数据中心，为每一个人建立检测数据库，通过大数据模型判

定每个人职业健康安全分级如下：



3.将检测数据和健康分析结果，返回手机显示，给本人（家人）

提醒预警。

4.检测数据和健康等级在单位安全生产管理平台显示，为单位职

业健康安全管理提供及时可靠数据。

5.对心脑血管疾病，提前半小时预警，并通知 999 立刻抢救。对

生病、亚健康、负情绪预警。

6.提出健康安全指导建议，提出健康饮食、锻炼等指导建议。

技术指标：

（一）手表技术指标

1. 检测血、血压、心率、脉搏、体温、血糖、睡眠量、运动量。

2. 手表与手机绑定功能，实现手机与手表的数据共享。

3. 血糖、血压与医学检测报告校准。

4. 时间时钟功能。

5. 电池工作时间：≥72h。



（二）手机 APP 技术指标

1. 客服人员24小时手机电话服务。

2. 提前 30分钟预计心脑血管突发疾病，服务中心，电话通知，并联

系999急救中心。

3. 接收看病就医的建议。

4. 查询原始检测的各类数据，包括每次、每日、每旬、每月的实际数

据。

5. 查询大数据对职业健康数据的分析结果，包括健康指标趋势变化曲

线，例如任意一段时间的的各个各种健康的变化曲线。

6. 查询生理健康状况的总体分析结果，例如心脑血管突发疾病的几率，

生病状态健康状态的分析。

7. 查询心里（情绪）健康状态，是正向、负面，提示自己控制情绪，

保持乐观、豁达、正向。

8. 查询身体各个器官的实时动态的职业健康分析数据，对于心、脑、

肺、肾、脾、胃等等脏器的健康情况，包括健康等级状况。















（三）预警管理系统技术指标

1. 单位职业健康安全预警管理的信息平台。

2. 系统容量10000万人以上。





十二、矿井爆破作业安全监控系统

背景：

《煤矿安全规程（2025）》第第四百零四条规定，爆破

必须能通过密码、人脸或者虹膜识别等实现“三人连锁爆破”。

必须实现“一炮三检”。NB/T10746-2021《煤矿井下爆破监控

系统使用与管理规范》、NB/1047-2021《煤矿井下爆破监控系

统通用技术条件》规定了对煤矿井下爆破监控系统具体技术

要求。

基本组成：

煤矿井下爆破监控系统，由虹膜三人连锁仪、遥测甲烷一炮三检

仪、爆破移动控制器、电子雷管起爆器、电子警示牌等组成，通过井

下万兆环网进行传输。

基本功能：

1.使用虹膜三人连锁仪，识别爆破员、安全员、班组长并与起爆

系统闭锁，实现“三人连锁”爆破。可以扩展更多连锁人员，确保爆

破安全。

2.使用甲烷遥测一炮三检仪，实现装药前、爆破前、爆破后甲烷

与爆破作业的连锁，实现瓦斯超限就不能爆破。（瓦斯检测指标包括

甲烷、一氧化碳、二氧化碳、氧气等）



3.通过移动式控制器，与人员精准定位系统等的连锁，进而实现

相关爆破控制，确保爆破安全，（具体控制指标根据煤矿不同，进行

设置）。

4.在爆破地点附近设置电子警示牌，实现声光、语音、文字警示，

严禁人员进入爆破危险区域。

5.爆破监控系统数据传输到安全生产管控平台，紧急情况下，调

度员可以通过系统闭锁起爆器，终止爆破作业。

技术指标：

1. 虹膜三人连锁仪

 自动控制起爆器，不合格人员，不能爆破。

 虹膜识别误差率 1/500000。准确率 100%。

 黑脸专门设计，适用于煤矿井下环境。

 识别时间：3s/人。

 电池持续工作时间 48小时。

 无线通讯方式：蓝牙。

 本质安全型。



2.甲烷遥测一炮三检仪

 甲烷超限自动闭锁起爆器，不能爆破！

 遥测 3m-50m 范围的甲烷浓度，并检测一氧化碳、二氧化碳、氧气、

温度、检测范围等；

 智能判断检测数据可靠性；

检测数据自动进入爆破监控系统，自动闭锁，不受人为干扰。



3.移动式数据采集与控制器

 采集虹膜识别、地点识别等爆破相关数据，

 控制起爆器起爆。

 可以使用本安手机、平板。

4.本安型电子雷管起爆

能够起爆多厂家电子雷管。



遵从工信部相关规定。

5. 显示屏、传输模块（光端机）、电源模块，技术指标同前。

6. 作业监控系统软件

采用大数据一张图、云计算等技术，实现对人员、地点、等

的识别与控制。

应用场景：爆破作业地点。

显著优势：

1. 采用虹膜三人连锁仪，使责任人与 起爆作业闭锁，确

保“三人连锁”可靠。

2. 采用甲烷遥测一炮三检仪，实现瓦斯超限就不能爆破。

3. 通过移动控制器，实现其他危险因素与起爆系统闭锁，

保障爆破安全。

系统布置如下图所示：



系统软件如下图所示：



十三、其他瓦斯检测设备

(一) 便携式智能激光气象色谱仪

基本功能：

1. 采用全激光技术检测甲烷、二氧化碳、一氧化碳、氧

气、乙烯、乙炔、氮气，并且可以扩展硫化氢、乙烷等；

2. 检测温度、湿度；

3. 流量、负压、静压；

4. 数据自动存储，自动联网传输；

5. 触摸屏操作；

6. 本质安全型。

应用场景：

煤矿井下应急救援气体检测、密闭气体检测、抽采管道气体检测、

抽采钻孔气体检测。



(二) 便携式抽采钻孔多参数检测仪

基本参数：

1. 采用激光技术检测甲烷、二氧化碳、一氧化碳、氧

气等参数，可以扩展乙烯、乙炔、 乙烷、硫化氢等；

2. 检测温度、湿度；

3. 流量、负压、静压；

4. 数据自动存储，自动联网传输；

5. 触摸屏操作；

6. 本质安全型。

应用场景：

煤矿井下应急救援气体检测、密闭气体检测、抽采管道气体检测、

抽采钻孔气体检测。

(三) 手持式式抽采钻孔多参数检测仪
1. 采用激光技术检测甲烷、二氧化碳、一氧化碳、氧

气等参数；

2. 检测温度、湿度；

3. 流量、负压、静压；

4. 数据自动存储，自动联网传输；

5. 本质安全型。

应用场景：

煤矿井下应急救援气体检测、密闭气体检测、抽采管道气体检测、

抽采钻孔气体检测。





（四）手持式抽采钻孔流速负压检测仪

基本功能：

1. 检测抽采钻孔的负压、流速、静压等参数。

2. 自动保存数据，自动输出数据。

检测指标：

流速检测，量程 0.2-15m/s，精度+/-2%；

压差检测： 量程

-2.5Kpa~2.5Kpa 总误差+/-1.25%,

静压：量程 30Kpa~120Kpa 误差+/-50Pa

通讯方式：

WiFi接口、485 接口

数据存储：1000 条记录
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